Form MOS Bedienung von
oben mit Segment

Form MUS Bedienung von
unten mit Segment
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Form MOK Bedienung von
oben mit Kugel

Form MUK Bedienung von
unten mit Kugel

Reis

InnenSpannungGmbH

Mehrebenen-
Zentrierspanner

Automatisiertes oder auch
manuelles Spannen

Vorteile:

Unterschiedliche Durchmesser
Schwimmend geflhrte Spannebenen
Mit zwei oder beliebig vielen Spannebenen
Prazise Selbstzentrierung

Stabile Verbindung

Spannen mit Niederzugeffekt
Verzugfreies Positionieren und Spannen
Geeignet fir Bohrungen ab 12 mm
Beliebige Einbaulage

GroRzlgiger Spannbereich

Minimierung der Toleranzen durch:
Positionieren und Spannen im Nullpunkt
® individuelle H6he nach Kundenmalf}

Werkstoff:

Korpus: 1.2842, gehartet und briniert
Kugel/Segment: 1.4112, gehartet und geschliffen
Zugfeder: 1.4310(VA)

Anwendung:

Kraftschlissiges Spannen beim Frasen,
Drehen, SchweilRen, Kleben, Montieren und
Transportieren usw.. Bedienbar von unten
oder von oben, auch in Sackléchern. Automa-
tisiertes oder auch manuelles Spannen. Mit
Segmenten zum Schutz des Werkstlicks oder
mit Kugeln z.B. fir konische und gegossene
Werkstiicke. Segmente und Kugeln sind kom-
binierbar. Durch die hohe Stabilitat wird ohne
weitere Zusatzspannung die vibrationsfreie
Rundumbearbeitung ermoglicht.

Bestell-Beispiel — Zusammensetzung der Bestellnummer

MOS038xH Mehrebenen Oben Segment Durchmesser | Kunden-Hoéhe
MOKO038xH Mehrebenen Oben Kugel Durchmesser | Kunden-Hoéhe
MUSO038xH Mehrebenen Unten Segment Durchmesser | Kunden-Hohe
MUKO038xH Mehrebenen Unten Kugel Durchmesser | Kunden-Hbéhe
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InnenSpannungGmbH
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D A D D D1 D2 | D3 D4 D5 D6 | H1 H2 | H3 H4 M SW | Q Q, L1 L2 F N P Km L
min  max 7 kN DIN 74
-011 43 | 11,7 142 | M4 11 1,5 M6 M3 18 | 91 125| 83 3,0 | 25 & 3 2,5 8 10 | 05 12 | 45 4 3,5
nur mit Kugel
-014 50 | 145 185 | M4 12 1,5 M8 M4 24 | 91 145| 7,3 48 3,0 3 3 4 10 12 3,5 16 6 4 5,5
-018 55 | 185 225 | M5 16 2,5 M8 M4 24 | 12,0 145|108 48 3 4 3 4 10 12 4,5 16 6,5 5 5,5
-022 75 | 225 265 | M6 20 2,5 M10 M5 28 | 151 145|139 48 4 5 3 4 12 12 5 18 75 6 55
- 026 80 | 265 305 | M6 22 3 M10 M5 28 |151 145|139 48 | 45 5 3 4 12 12 5 18 | 7,5 6 55
- 030 95 | 305 385 | M6 26 4 M12x1,5 | M6 33 [165 182|141 96 | 45 5 3 8 13 12 5 20 | 75 6 7,0
-038 11 | 385 465 | M8 30 4 M12x1,5 | M6 33 (165 235|141 96 | 45 6 6 8 13 15 | 65 20 |75 8 7,0
- 046 11 | 465 545 | M8 30 4 M12x1,5 | M6 33 | 185 235|161 9,6 | 45 6 6 8 13 15 | 65 20 | 75 8 7,0
- 054 16 | 545 705 | M10 45 5 M14x15 | M8 36 |205 340|157 192 | 55 8 6 16 16 18 8 25 | 85 10 9,0
-070 17 | 705 86,5 | M12 60 5 M16x1,5 | M8 40 (225 345|177 192 | 55 10 6 16 18 18 10 28 9 12 9,0
- 086 24 | 86,5 102,5| M16 60 5 M18x1,5 | M8 43 250 40,0202 192 | 55 14 6 16 20 18 10 30 | 95 16 10,0
D D1 D2 D3 D4 D5 D6 | HI H2 | H3 H4 M sw Q Q, L1 L2 F N P Km L
max f7 kN DIN 74
Q = Anzahl der Kugeln, Q, = Durchmesser der Kugeln




